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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowe] Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdét zwigzanych z wykonaniem konstrukcji stalowych jako elementu robdét zadania ,Projekt
przebudowy wnetrz budynku Gtéwnej Siedziby Biblioteki Miejskiej w todzi przy ul. Legionéw 2 / PL.
Wolnosci 4”.

1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji
robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty obejmuja:
— Roboty przygotowawcze.
— Montaz konstrukcji stalowej szachtu nad kl. schodowa.
— Wzmocnienie stopy fundamentowej, stropdéw belkami stalowymi, filara.
— Montaz belek stalowych stropu nad pietrem |.
— Montaz ramy stalowej na dachu.
— Czyszczenie, odttuszczanie konstrukcji stalowych.
— Woykonanie zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podano w OST pkt. 1.6.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Ogdlne wymagania dotyczace robédt podano w OST pkt. 1.7.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
Ogoblne wymagania dotyczgce materiatbw podano w OST pkt. 2.
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST
i opisem projektu.
2.1. Konstrukcja stalowa
Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementow konstrukcji stalowych powinna odpowiadac
wymaganiom norm: PN-EN 10020, PN-EN 10027, PN-EN 10021, PN-EN 10079, PN-EN 10204 oraz
rownowaznym normom europejskim.
2.1.2. Zestawienie elementow stalowych
Szczegobtowe zestawienie elementéw stalowych wg Projektu konstrukcyjnego.
Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastepujacym
wymaganiom:
- miec¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
- mieé trwate ocechowanie,
- mie¢ wybite znaki cechowe.
taczniki
- Sruby wg PN-EN ISO 4014.
- Nakretki szesciokatne wg PN-EN ISO 4032.
- Podktadki wg PN-EN ISO 7089.
2.2. Materiaty pomocnicze
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Wszystkie materiaty pomocnicze (elementy tgczenia, kotwienia) wg projektu konstrukcji.
2.3. Farby antykorozyjne do konstrukcji stalowych

- farby antykorozyjne do konstrukgji stalowych,

- materialy pomocnicze.

3. SPRZET

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST pkt. 3.

Do wykonania robét bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikaciji nalezy stosowa¢ sprawny technicznie i
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST pkt. 4.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robét podano w OST pkt. 5.

5.1. Wymagania dotyczace materialow konstrukcji stalowych

Wszystkie materiaty do wykonania robét muszg odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji Projektowej oraz
Specyfikacji Technicznej oraz muszg posiada¢ $wiadectwa jakosci producentéw i uzyskaé akceptacje
Inspektora Nadzoru.

5.2. Wykonanie i montaz konstrukcji stalowych

Elementy stalowe nalezy wykona¢ zgodnie z opisami i oznaczeniami zawartymi w czes$ci rysunkowej w
projekcie wykonawczym.

5.3. Zabezpieczenie antykorozyjne

Konstrukcje stalowg nalezy oczysci¢ i zabezpieczy¢ antykorozyjnie wg dokumentacji projektowej.

Uwaga : Dla niewymienionych powyzej zasad wykonania robét, nalezy stosowa¢ wytyczne okreslone w
Zeszytach ITB pt.« Warunki techniczne wykonania i odbioru robét ».

Wszelkie prace konserwatorskie prowadzi¢ wedtug szczeg6towych wytycznych uzgodnionych z Miejskim
Konserwatorem Zabytkdw;

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST pkt. 6.

Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu: jakosci materiatdw, wiasciwosci wytrzymatosciowe
dostarczonego materiatu, prawidtowos¢ rozmieszczenia i montazu, jakosé potgczen, jakos¢ oczyszczenia i
wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozja.

7. OBMIAR ROBOT
Ogélne zasady dokonywania obmiaréw rob6t podano w OST pkt. 7.

8. ODBIOR ROBOT
Ogélne zasady odbiorow rob6t podano w OST pkt. 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST pkt. 9.

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajgcym
a Wykonawca.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. NORMY

PN-EN 1993  Projektowanie konstrukcji stalowych.

PN-EN 1090 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych.

PN-EN 10025 Woyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych.
PN-EN 10020 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.

PN-EN 10027 Systemy oznaczania stali.

PN-EN 10021 Ogdlne techniczne warunki dostawy wyrobow stalowych.
PN-EN 10079 Terminologia wyrobéw stalowych.

PN-EN 10204 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

PN-EN ISO 4014 Sruby z tbem szesciokatnym -- Klasy doktadnosci A i B.

PN-EN ISO 4032 Nakretki szesciokatne, odmiana 1 -- Klasy doktadnosci A i B.

PN-EN ISO 7089 Podktadki okragte -- Szereg normalny -- Klasa dokfadnosci A

PN-EN ISO 3834 Wymagania jakosci dotyczace spawania materiatdw metalowych.

PN-EN ISO 544 Materiaty dodatkowe do spawania -- Warunki techniczne dostawy spoiw do
spawania.

PN-EN ISO 13920 Tolerancje ogolne dotyczace konstrukcji spawanych -- Wymiary liniowe i katy --
Ksztatt i potozenie.

PN-EN ISO 21952 Materiaty dodatkowe do spawania -- Druty elektrodowe, druty, prety i stopiwa do
spawania tukowego w ostonie gazow stali odpornych na petzanie -- Klasyfikacja

PN-EN ISO 8501 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw --
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.
PN-EN ISO 8504 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow --

Metody przygotowania powierzchni.

PN-EN ISO 12944 Farby i lakiery Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systeméw malarskich.

10.2. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

Dokumentacja projektowa.

Ustawa z dnia 23lipca 2003r. o ochronie zabytkéw i opiece nad zabytkami.

Rozporzagdzenie Ministra Kultury i Dziedzictwa Narodowego z dnia 2 sierpnia 2018 roku w sprawie
prowadzenia prac konserwatorskich, prac restauratorskich i badan konserwatorskich przy zabytku wpisanym
do rejestru zabytkéw albo na Liste Skarbéw Dziedzictwa oraz robot budowlanych, badan architektonicznych i
innych dziatan przy zabytku wpisanym do rejestru zabytkéw, a takze badan archeologicznych i poszukiwan
zabytkéw.



